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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE o

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE

wydanie 3 z dnia 19 pazdziernika 2022

Polska

wydane dla:

Mech Serwis Sp. z o0.0.
ul. Jana Kuzaja 51, 41-922 Radzionkdw, Polska

1. Zakres produkcji:

Wytwarzanie stalowych elementéw konstrukcyjnych wg wymagarn PN-EN 1090-2:2018.
2. Rodzaj wyrobow:

Stalowe elementy konstrukcyjne w klasach wykonania EXC1, EXC2.

3. Uprawnienia do spawania:

- W zakresie wytwarzania wyrobéw wymienionych w pkt. 2 spelniono wymagania
jakosci dotyczace spawania wg PN-EN ISO 3834-2.

- Grupa materiatéw podstawowych (zgodnie z ISO/TR 15608):
11,1.2
- Procesy spawania i procesy pokrewne (zgodnie z PN-EN ISO 4063):

135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
141 Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

- Nadzér spawalniczy prowadzony przez:

KONSEK tukasz Gléwny Spawalnik IWE

4. Inne stosowane procesy:

taczenie mechaniczne, montaz konstrukcji na miejscu, zabezpieczanie powierzchni.
Niniejsze Swiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, ze nie wystgpi zadna zmiana opisana
w EN 1090-1:2009+A1:2011 pkt. B.4.1 oraz, ze certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji obejmujgcy
powyzszy zakres nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke notyfikowana.

Uwagi: ---

ing Czerwonka

Warszawa, 19.10.2022 Zastepca Byrektona Centrum Certyfikaciji

(PP05-F03-SSK wyd.3 obowigzuje od 25-10-2018)



WELDING CERTIFICATE

Issue No. 3 of 19t of October 2022

for:

Mech Serwis Sp. z o0.0.
ul. Jana Kuzaja 51, 41-922 Radzionkéw, Poland

1. Scope of the certificate:

Manufacturing of steel structural components according to requirements of PN-EN 1090-2:2018.
2. Type of products:

Steel structural components in execution classes EXC1, EXC2.

3. Powers for welding:

- The quality requirements for fusion welding of metallic materials of PN-EN 1SO 3834-2
in the scope of manufacturing of products listed in point 2 are fulfilled.

- Parent metal groups (according to ISO/TR 15608):
11,1.2
- Welding processes and allied processes (according to PN-EN ISO 4063):

135 MAG welding with solid wire electrode
141 TIG welding with solid filler material (wire/rod)

- Authorised welding supervision:
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KONSEK tukasz Welding Supervisor
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4. Other applied processes:

Mechanical fastening, assembly on-site, surface protection.

This welding certificate will remain valid as long as no cases occur listed in point B.4.1 of
EN 1090-1:2009+A1:2011 and unless the certificate of conformity of the Factory Production Control
is not suspended or withdrawn by the notified body.

Remarks: - - -

EwelinaCzerwonka

Warsaw, 19.10.2022 Deputy Dire Certification Centre

(PP05-F03-SSK issue 3 valid from 25-10-2019)

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

SCHWEIRBESCHEINIGUNG
Ausgabe 3 vom 19. Oktober 2022

ausgestellt fir:

Mech Serwis Sp. z 0.0.
ul. Jana Kuzaja 51, 41-922 Radzionkow, Polen

1. Herstellungsumfang:

Herstellung von Bauteilen aus Stahl gemaR den Anforderungen der PN-EN 1090-2:2018.
2. Produkte:

Bauteile aus Stahl in den Ausfuhrungsklassen EXC1, EXC2.

3. SchweiRberechtigung:

- Die Qualitatsanforderungen fiir das SchmelzschweiBen nach PN-EN ISO 3834-2
wurden im Geltungsbereich der Herstellung der im Punkt 2 genannten Produkte
erfillt.

- Grundwerkstoffgruppen (geman ISO/TR 15608):

11,1.2
- SchweiBl- und verwandte Prozesse (gemaflt PN-EN ISO 4063):

135 Metall-Aktivgasschweien mit Massivdrahtelektrode
141 Wolfram-Inertgasschweien mit Massivdraht-
oder Massivstabzusatz; WIG-Schweillen

- Berechtigte SchweiRaufsicht:

KONSEK tukasz Schweillaufsicht

4. Andere angewandte Verfahren:

Mechanisches Verbinden, Montage vor Ort, Oberflachenschutz.
Diese Schweillbescheinigung bleibt glitig, sofern keiner der im Pki. B.4.1 der
EN 1090-1:2009+A1:2011 beschriebenen Falle eintritt bzw. das Zertifikat der Werkseigenen

Produktionskontrolle fiir den oben genannten Geltungsbereich durch die Benannte Stelle nicht
suspendiert bzw. zuriickgezogen wird.

Bemerkungen: - - -

Warschau, 19.10.2022 iia Czerwonka
Stellvertretende es Zertifizierungszentrums

(PPO5-F03-SSK Ausg. 3, git seit dem 25-10-2019)



CBAPOYHOE CEPTUPUKALIMOHHOE
CBUAOETEJNIbCTBO

Bbinyck 3 ot 19 okta6pb 2022 roga
BblAaHoO gns:

Mech Serwis Sp. z o0.0.
ul. Jana Kuzaja 51, 41-922 Radzionkéw, lMNonbLua

1. Cdpepa npousBopcrBa:

MponsBoACTBO CTaNbHLIX KOHCTPYKTUBHBIX 3NIEMEHTOB B COOTBETCTBUN C TpeGoBaHusMM
PN-EN 1090-2:2018.

2. Tvn usgenun::
OnemMeHTbl CTanbHOWM KOHCTPYKLUMW B Knaccax ucnonHexus EXC1, EXC2.

3. [HDonyck k cBapke:

- ins npousBoACTBa U3OEITUIA, NEPEYUCTSHHbIX B AYHKTe 2
TpeGoBaHUA K KauyecTBY cBapku B cooTBeTcTBUM ¢ PN-EN ISO 3834-2 BbinonHeHbI.

Fpynna nepBuYHbIX MaTepuanos (B cootseTcTBumn ¢ ISO/TR 15608):
11,1.2
- Tpouecchl cBapKK U CBA3aHHbIE ¢ HUMU Npouecchbl (B cootBeTcTBIM ¢ PN-EN SO 4063):

135 Ceapka MAG aneKkTpoaoM ¢ NUTo# NpoBoNoKo#H
141 Ceapka TIG crnnoLuHoi NPOBONOKOW/ MPYTKOM
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KONSEK t.ukasz TnaBHbIA cBApLWKK IWE

4. [pyrue ucnonb3yeMble Npouecehbl:

MexaHwn4yeckne coeguHeHus, MOHTaxX KOHCTPYKLUMK Ha MeCTe, 3auiuTa NOBEPXHOCTU.

HacTtoswuii cepTudukaT AeHCTBUTENEH NPU YCNOBUM, YTO HE NPOUCXOAMUT HUKAKNX 3MEHEHNIA,
nepedncnenHblx B EN 1090 1:2008+A1:2011, nyHkT B. 4.1, 1 uTO cepTudmkaT KOHTpons
NpoN3BOACTBA 3aBOAa, OXBATLIBAIOLUMNIA BbILLEYKA3aHHbIA 0ObEM, HE NPUOCTAHOBMEH UMK HE
OTO3BaH HOTUMPULUMPOBAHHOR opraHn3aumnen.

MpumeyvaHms: - - -

Bapwaga, uncna 19.10.2022

3amectuTens pnp fa LieHTpa cepTudmkaLum

(PP05-F03-SSK Bbmyck 3 feiicmsumensro ¢ 25-10-2019)
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